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VORWORT

Liebe Leser,

in den vergangenen Jahren hat sich die Palette der klassischen Energietréager und alterna-
tiven Energiequellen gewandelt. Neben Kohle, Ol und Gas sowie regenerativen Energiefor-
men wie Wind- und Solarenergie stellen Ersatzbrennstoffe (EBS) eine wertvolle Alternative fir
die Energieerzeugung dar. Ersatzbrennstoffe sind Brennstoffe, die aus Abfédllen gewonnen
werden. Siedlungs- und Gewerbeabfalle wie Papier, Textilien, Holz oder Kunststoffe, die heiz-
wertreiche Fraktionen enthalten, dirfen nicht mehr unvorbehandelt deponiert werden. Der
Gesetzgeber schreibt an dieser Stelle vor, dass die in den Ersatzbrennstoffen enthaltene
Energie genutzt werden muss.

Umweltschutzverbédnde sehen die Millverbrennung nach wie vor aufgrund der Schadstoff-
emissionen kritisch. Zudem argumentieren Kritiker der EBS-Verbrennung, dass der stofflichen
Verwertung gegenuber der thermischen Verwertung Vorrang eingerdumt werden muisste. So
steht die Befurchtung im Raum, dass Abfallfraktionen, die auch recycelt werden kénnten, aus
wirtschaftlichen Grinden in Verbrennungsanlagen landen. Dem ist zu entgegnen, dass die
Erzeuger von Ersatzbrennstoffen recyclingfahige Stoffe schon aus wirtschaftlichen Interessen
aussortieren und vermarkten.

Was spricht fiir die Ersatzbrennstoff-Anlagen? Unzweifelhaft kann sich eine Volkswirtschaft,
die auf Energieimporte angewiesen ist, die Deponierung energiereicher Abfalle nicht leisten.
Eine Gesellschaft, die sich Umweltschutz und Abfallreduzierung zum Ziel gesetzt hat, kann
dies ebenso wenig. Daher ist die thermische Verwertung energiereicher Abfalle dkologisch
und energiepolitisch ausgesprochen sinnvoll.

Die thermische Verwertung von Ersatzbrennstoffen anstelle von fossilen Energietrdgern
reduziert den Ausstol3 des klimaschadlichen Kohlendioxids deutlich. Dartiber hinaus betragt
der biogene Anteil der erzeugten Energie bei unserer Anlage ca. 48 %. Die Schadstoffproble-
matik besteht bei neuen Anlagen, die mit modernen Rauchgasreinigungsanlagen ausgestattet
sind, langst nicht mehr. Darauf verweist auch das Bundesumweltministerium in verschiedenen
Veroffentlichungen. Und was fir herkémmliche Hausmillverbrennungsanlagen gilt, gilt dem-
nach auch fir Anlagen, in denen Ersatzbrennstoffe verwertet werden.

Mit dem Betrieb der Ersatzbrennstoff-Anlage wollen wir den gréRtmaéglichen Nutzen fiir die
Umwelt erzielen, indem wir dort Energie produzieren, wo sie nétig gebraucht wird. Dabei
ergreifen wir durch ein aktives Umweltmanagement die Chance, unsere Umweltleistung
wahrend der gesamten Lebensdauer der Anlage stetig zu Uberprifen, zu verbessern und
Auswirkungen auf die Offentlichkeit und damit Nachbarschaft zu minimieren.

Mit dieser Umwelterklarung méchten wir Ihnen alle wichtigen Daten und Informationen der
T2C in Bezug auf den Umweltschutz zur Verfigung stellen. Gerne geben wir lhnen einen
Einblick in die Umweltaktivitdten der T2C und hoffen auf einen offenen Dialog mit uns. Wir
winschen Ihnen eine interessante Zeit beim Lesen unserer Umwelterklarung.

Dr. Frank Hettich
Geschéftsfiihrung der Thermal Conversion Compound Industriepark Hochst GmbH



UNTERNEHMEN

Der Industriepark Hochst ist einer der gro3ten und erfolgreichsten Chemie- und Pharma-
standorte Europas mit mehr als 90 angesiedelten Unternehmen. Sein Areal erstreckt sich auf
4,6 Quadratkilometer. Das Investitionsvolumen der ansassigen Unternehmen betrégt seit dem
Jahr 2000 mehr als 9 Milliarden Euro. Am Standort arbeiten ca. 22.000 Menschen. In rund
120 Produktionsanlagen von Chemie- und Pharmaunternehmen sowie den rund 800
Forschungs-, Labor- und Verwaltungsgebduden wird viel Energie bendtigt. Die Ersatz-
brennstoff-Verbrennungsanlage der T2C wurde im Siidwesten des Industrieparks errichtet.
Die nachste Wohnbebauung befindet sich in siidwestlicher Richtung jenseits der 6-spurigen
Bundesstraf3e B 40 in ca. Luftlinie 750 m zur Anlage.

Die Anlage kann bis zu 70 Megawatt elektrische Leistung beziehungsweise 250 Tonnen
Dampf pro Stunde in das Netz des Industrieparks einspeisen. Durch die gleichzeitige Erzeu-
gung von elektrischem Strom und Dampf ist die thermische Verwertung der Ersatzbrennstoffe
besonders effizient. Im Jahr 2024 erfolgte die Erstzertifizierung der EVA nach dem IT-
Sicherheitsgesetz, im Sinne einer Anlage der kritischen Infrastruktur.

Zu dem Genehmigungsbescheid nach Bundes-Immissionsschutzgesetz vom 29. Februar
2008 wurden einzelne Anderungsantrage gestellt. Nachdem im Jahr 2016 eine Erweiterung
fur die Mitverbrennung von nicht geféhrlichen Klarschlammen genehmigt wurde, erlaubt eine
Genehmigung aus 2019 nach § 16 BImSchG auch die Mitverbrennung von gefahrlichen Ab-
fallen und Kléarschlammen.

Im Jahr 2023 wurde durch die Behdrde die Genehmigung zur Errichtung eines zentralen
Rauchgasanalysenraumes mit einer vierten redundanten Emissionsmesseinrichtung fur die
Verbrennungslinien 1, 2 und 3 erteilt, die Inbetriebnahme wurde bereits an Linie 2 und 3
durchgefihrt. Dies dient der signifikanten Erhéhung der Verfugbarkeit der Messeinrichtungen
zur Gewdahrleistung der liickenlosen Uberwachung der Rauchgasparameter.

Im Jahr 2024 wurde der Emissionswerterechner erneuert.

Bild 1: EBS-Krananlage.

Die Ersatzbrennstoff-Verbrennungsanlage enthélt eine Annahmehalle mit 11 Annahmetoren.
Der Brennstoff-Lagerbunker hat ein Fassungsvermégen von 35.000 m3. Im Jahr 2024 erfolgte
die Ertlichtigung der Kransteuerung, im Zuge dessen ist eine Optimierung der
Brennstoffmischung geplant. Die Anlage verfigt Uber drei in sich eigenstandige
Verbrennungslinien, von denen jede mit einer eigenen Rauchgasreinigungsanlage
ausgestattet ist. Hinter der Rauchgasreinigungsanlage sind drei jeweils 80 Meter hohe
Schornsteine mit Saugzuggebldsen montiert sowie zusatzlich ein gleichhoher Schornstein zur
Absaugung des Bunkerbereichs bei Anlagenstillstand. Das Kesselhaus (Geb&ude H305) hat
die Abmessungen (L x B x H) von 96 x 84 x 48 Metern und beinhaltet eine 86 MW
Dampfturbine.

Im Jahr 2024 betrug die gesamte Verbrennungsleistung 527.135 t. Darin enthalten sind
423.468 t Ersatzbrennstoffe (EBS) und 103.847 t niederkalorische Brennstoffe.



UNTERNEHMEN

Ersatzbrennstoffe (kurz EBS) werden aus Siedlungs- und Gewerbeabféllen gewonnen.
Entsorgungsunternehmen zerkleinern und sortieren die angelieferten Abfélle in speziellen
Aufbereitungsanlagen und gewinnen auf diese Weise verschiedene Wertstofffraktionen.
Darunter befinden sich auch die hochkalorischen Ersatzbrennstoffe. Schon das Verfahren der
Brennstoffgewinnung hat gegentber der klassischen Hausmiillverbrennung, bei der die
Abfalle lediglich vom Verbraucher vorsortiert und anschlieRend mit Energieaufwand verbrannt
werden, deutliche o6kologische Vorteile. Millverbrennungsanlagen benétigen Energie und
liefern in Relation zum Brennstoff-lnput nur geringe Mengen an Strom und Warme.
Ersatzbrennstoff-Verbrennungsanlagen nutzen den hohen Energieanteil der sortierten Abfalle
und erzeugen vergleichsweise viel Energie. Durch Nutzung der Kraft-Warme-Kopplung wird
ein hoher Wirkungsgrad erzielt.

Die Ersatzbrennstoffe unterliegen strengen Qualitdtsanforderungen, die regelmafRig durch
Laboruntersuchungen uberpriift werden. Als Regelbrennstoff fir die Verbrennungsanlage
kommen Ersatzbrennstoffe mit einem Energieinhalt von ca. 10.000 bis 23.000 kJ/kg zum
Einsatz. Der mittlere Heizwert betragt 13.400 kJ/kg (zum Vergleich: lufttrockenes Holz 14.400
bis 15.800 kJ/kg). Taglich kdnnen in der EBS-Verbrennungsanlage bis zu 6.000 m3
(ca. 1.900 t) Ersatzbrennstoffe angenommen werden.

Die Ersatzbrennstoffe werden im Wesentlichen von Entsorgungsunternehmen geliefert, deren
Wirkungskreis in Deutschland liegt und die Sortieranlagen Gberwiegend im stidwestdeutschen
Raum betreiben. Die T2C schlie3t langfristige Liefervertrdge mit seinen EBS-Lieferanten, so
dass der Betrieb der Anlage langfristig gesichert ist.

Die Anlieferung erfolgt derzeit ausschlieB3lich per LKW. Méglich wéare auch eine Anlieferung
per Bahn oder Schiff Gber das Containerterminal des Industrieparks Hochst. Von dort kann
dann per LKW der jeweilige geschlossene Container Uber WerkstraRen zur Anlage gefahren
werden.

Die Aufnahme und Zwischenlagerung der angelieferten Brennstoffe erfolgt in einem
sogenannten ,Bunker”. Er ist als Tiefbau mit mehreren Abkippstellen ausgefiihrt. Um eine
Geruchsbelastigung aufRerhalb des Bunkers auszuschlieRen, wird die Luft aus dem Bunker
abgesaugt und als Teilstrom der Verbrennungsluft in die Feuerung gefiihrt. Zur Vermeidung
von Branden im Bunker und Aufgabebereich sind verschiedene sicherheitstechnische Aus-
riistungen eingebaut, z. B. thermografische Uberwachung, Léschmonitore, Brandmeldeanlage
mit Aufschaltung zur Werkfeuerwehr.

Zur Verbrennung bei einer Temperatur von 850 °C — 1000 °C werden die Ersatzbrennstoffe
in ein zirkulierendes Wirbelbett aus Quarzsand eingetragen. Diese Technologie garantiert
einen hohen, praktisch quantitativen Ausbrand, da sich die feinen, glihend heiRen
Sandpartikel mit den Ersatzbrennstoffen und der Verbrennungsluft vermischen.

Zur Nutzung der Warme aus der EBS-Verbrennung dient ein spezieller Dampferzeuger. Der
erzeugte Frischdampf wird in einer Turbine entspannt und gibt dabei seine Energie an den
Generator ab, in dem elektrische Energie erzeugt wird.

Als generelle Uberschusswarme verbleibt der Nassdampfanteil der Turbine, dessen Kon-
densationswarme abgefiihrt werden muss. Zum Betrieb der EBS-Verbrennung wird daher ein
Kuhlsystem auf Basis eines Rickkihlwerkes mit Kreislaufkiihlwasser genutzt. Das Kihlwerk
besteht aus mehreren Einheiten. Die Abkihlung erfolgt durch Warmeabgabe an die
Umgebungsluft und durch Verdunstung eines Teils des Kiihlwassers. Das Kihlwerk besteht
aus mehreren Einheiten, fir die im Jahr 2016 eine Larmschutzwand errichtet wurde, um die
Schallemissionen in Richtung Kelsterbach zu reduzieren.



UNTERNEHMEN

Nach dem Verlassen des Dampferzeugers wird das Rauchgas der Rauchgasreinigungsanlage
zugefihrt. Die Abgasreinigung erfolgt in einem quasi-trockenen Verfahren, bei dem keine
produktionsspezifischen Abwasser entstehen und durch nicht katalytische Entstickung
(SNCR). Das gereinigte Abgas wird Uiber einen Saugzugventilator und einen 80 m hohen
Schornstein je Verbrennungslinie an die Atmosphéare abgegeben. Abwéasser entstehen jedoch
durch Reinigungstatigkeiten, aus Sozialbereichen, aus der Abschlammung des Kihlwassers
und aus Regenwasser.

Bild 2: Schema der Ersatzbrennstoff-Verbrennungsanlage (EVA).

Zur Entsorgung werden Bettasche aus der Wirbelschichtfeuerung, Flugasche aus dem
Dampfkessel und die Filterstdube aus der Rauchgasreinigung in separate Silos geférdert. Die
Siloinhalte werden staubfrei in LKW verladen. Ebenso werden Container gefillt, in denen
verschiedene Reststoffe, z. B. Metalle, zum Recycling gesammelt werden. Je nach Reststoff
werden die Stoffe einer Verwertung zugefiihrt oder ordnungsgeman beseitigt.



UNTERNEHMEN

Die Thermal Conversion Compound Industriepark Hochst GmbH (kurz T2C) ist im Han-
delsregister beim Amtsgericht Frankfurt am Main eingetragen. Die T2C hat derzeit einen
Geschaftsfuhrer, der die Geschéafte der Gesellschaft verantwortet. Das Unternehmen ist eine
100 %ige Tochtergesellschaft der Infraserv GmbH & Co. Hochst KG (ISH).

Die technische und kaufmannische Betriebsfiihrung der Ersatzbrennstoff-Verbrennungs-
anlage erfolgt durch erfahrene Mitarbeiter der Infraserv GmbH & Co. Héchst KG im Rahmen
eines Betriebsflihrungsvertrages. Im Anlagenbetrieb arbeiten 35 Infraserv-Mitarbeiter in
Tagschicht oder kontinuierlicher Wechselschicht, zusatzlich 13 Infraserv-Betriebsangehorige
tagstber sowie ca. 12 Mitarbeiter Uber Werkvertrag. Die Ersatzbrennstoff-Verbrennungs-
anlage wird im kontinuierlichen Regelbetrieb ganzjahrig betrieben.

Geschaftsfiihrung

Fur den Betrieb der Anlage sind gesetzliche Beauftragte fir Abfall, Immissionsschutz,
Gewasserschutz, Gefahrgut, die Fachkraft flr Arbeitssicherheit sowie weitere gesetzliche
Beauftragte (z. B. Datenschutzbeauftragter) bestellt.

Dariiber hinaus ist die Verbrennungsanlage fiir Ersatzbrennstoffe in die Alarm- und Gefahren-
abwehrorganisation des Industrieparks eingebunden, der u. a. tber eine eigene Werkfeuer-
wehr verfiigt. Diese regelt alle Abldufe und Zusténdigkeiten sowie die Kommunikations- und
Informationswege, die im Falle einer Stérung notwendig werden. Das Notfallmanagement
gewahrleistet eine rasche Gefahreneinschatzung, eine frilhe Warnung und Information der
Offentlichkeit und schiitzt durch schnelles Eingreifen der Einsatzkréfte vor schadlichen
Umweltauswirkungen.

Managementsystembeauftragter

T2C

div. Betriebsbeauftragte

%

( ) )

)

Bild 3: Ubersicht der Betriebsfiihrung der T2C.




UNTERNEHMEN

UNTERNEHMENSLEITLINIEN

Auf Grundlage der Vision, der Mission, der Unternehmensleitlinien und des Werte-Leitbildes
der ISH-Gruppe verpflichten wir uns zum verantwortungsvollen Handeln auch auf Basis der
gesetzlichen Vorgaben. Beim Schutz der Menschen und der Umwelt sind wir uns der
Verantwortung gegeniiber unseren Mitarbeitern, Kunden und der Offentlichkeit bewusst. Dafiir
haben wir folgende Grundsétze in unseren Leitlinien festgelegt:

* Wir verpflichten uns zur kontinuierlichen Verbesserung beim Schutz des Menschen und der
Umwelt unter Einbeziehung aller unserer Mitarbeiter.

* Bei dem Betrieb unserer Anlage wollen wir iber die gesetzlichen Anforderungen hinaus fort-
schrittliche Techniken und Standards realisieren, sofern dies technisch machbar und wirt-
schaftlich vertretbar ist.

* Fur unsere Mitarbeiter schaffen wir eine sichere Arbeitsumgebung. Wir férdern ihre Kompe-
tenz, Motivation und ihr Sicherheits-, Gesundheits- und Umweltbewusstsein.

* Im Rahmen des Gesundheitsmanagements bieten wir unseren Mitarbeitern eine umfassende
medizinische Betreuung sowie Leistungen im Rahmen der Gesundheitsférderung an.

* Wir sind Teil einer effizienten Gefahrenabwehrorganisation, um schédlichen Umweltauswir-
kungen und Gesundheitsgefahren vorzubeugen und diese bestméglich zu begrenzen.

* Wir achten darauf, dass unsere hohen Anspriiche an Qualitat und Umweltschutz auch von
unseren Lieferanten und Dienstleistern erfillt werden.

* Naturliche Ressourcen sollen von uns geschont werden, indem wir Roh- und Hilfsstoffe
effizient verwenden. Ein weiterer wesentlicher Aspekt ist, den notwendigen Energieeinsatz
zu minimieren und unsere Mitarbeiter entsprechend zu sensibilisieren.

* Aus unseren Zielen leiten wir technische und organisatorische MaRBnahmen ab, um das
Aufkommen von Abfall, umweltbelastender Emissionen und Abwasser zu vermeiden oder zu
minimieren, sofern das technisch méglich und wirtschaftlich vertretbar ist.

* Wir entwickeln, Giberwachen und optimieren unsere Prozesse und orientieren uns dabei
konsequent an den Wiinschen unserer Kunden.

* Wir verpflichten uns zu einer partnerschaftlichen Beratung und Information unserer Kunden
und Lieferanten sowie anderer Vertragspartner, um beidseitig sicheres und umweltbe-
wusstes Handeln zu férdern.

* Wir pflegen einen aktiven Dialog mit den interessierten Kreisen, eine offene Zusammen-
arbeit mit den Behodrden sowie eine umfassende Information der fUr uns tétigen Arbeit-
nehmer und der Offentlichkeit (iber unsere Aktivitdten und ihre Auswirkungen auf Mensch
und Umwelt.

Diese Leitlinien sind als Umwelt- und Qualitatspolitik unseres Unternehmens verbindlich fur
alle bei Thermal Conversion Compound Industriepark Hochst GmbH tétigen Arbeitnehmer.

Frankfurt, den 15.05.2020

Dr. Frank Hettich
Geschéftsleitung der Thermal Conversion Compound Industriepark Héchst GmbH



UMWELTAUSWIRKUNGEN

BEWERTUNG DER UMWELTLEISTUNG

Die Uberpriifung und Verbesserung der Umweltleistung beinhaltet die Themen Ressourcen-
schonung, Vermeidung/Verminderung von Umweltauswirkungen und Minimierung von Um-
welt- und Sicherheitsrisiken. Mit Hilfe von Umweltdaten analysieren und bewerten wir die
Umweltaspekte. Einstufungskriterien kénnen die Einhaltung umweltrechtlicher Rahmenbe-
dingungen, das Umweltbelastungspotenzial sowie gesellschaftliche Anforderungen sein. In
der jahrlich durchgefiihrten Bewertung der Umweltauswirkungen werden folgende Aspekte
betrachtet: Emissionen, Geruche, Abwasser, Abfall, Boden, Ressourcen- und
Energieverbrauch, umweltrelevante Stoffe, Transport  und Verkehr, indirekte
Umweltauswirkungen, wie z. B. hochwertige Schlackenaufbereitung, allgemeine Anforderungen
und Flachenverbrauch in Bezug auf die biologische Vielfalt

Die Bewertung der betriebsbedingten Auswirkungen basiert auf einer Datenerhebung, die im
Rahmen des Anlagenbetriebs vollzogen wird. Oberste Prioritdt hat natirlich die Gewahr-
leistung des bestimmungsgemafen Betriebs und damit die Einhaltung aller Grenzwerte. Zum
Nachweis der Einhaltung von Grenzwerten werden Emissionsmessungen durchgefiihrt.
Ebenso wurden Konzepte zur weiteren Optimierung bzgl. Abfallvermeidung, -verwertung und
-beseitigung sowie zur Anlagensicherheit erstellt. MaBnahmen zum stofflichen Recycling
werden seit Jahren durch die Aufbereitung unserer Kesselasche umgesetzt und weiter-
entwickelt (BTV 36d Riickgewinnung von Eisen- und Nichteisenmetallen). Die ermittelten
Werte sind die Basis fur die Kernindikatoren, wie sie von EMAS IIlI gefordert werden. Die
Kernindikatoren umfassen sechs Schlisselbereiche: Energieeffizienz, Materialeffizienz,
Wasser, Abfall, biologische Vielfalt und Emissionen. Als BezugsgréfRe dient die jahrliche
Verbrennungsleistung (VL) in Form der verbrannten Abfallmenge. Aus dem gesamten Input
bzw. der Auswirkung eines Schlusselbereiches wird ein spezifischer Wert (R,,) in Relation
zu einer Tonne verbrannter Abfélle errechnet.

Fur das Jahr 2020 wurde erstmalig der biogene Anteil (BioAn) an den Ersatzbrennstoffen
nach dem Berechnungsmodell des Umweltbundesamtes (siehe Kapitel 7 der Nutzungsbe-
dingungen des Herkunftsnachweis- und Regionalnachweisregisters) bestimmt. Das bei der
Verbrennung des biogenen Anteils entstehende CO, ist nicht fossilen Ursprungs und wird
nachfolgend in den Bilanzen berlicksichtigt. Fir die Energiearten Strom und Dampf wird
jeweils der damit einhergehende entcarbonisierte Anteil ausgewiesen.
Ab dem Jahr 2024 unterliegt die EBS-Anlage dem nationalen Emissionshandel nach
Brennstoffemissionshandelsgesetz (BEHG, Abfalle fallen ab 2024 unter das BEHG) und ist
damit zum Handel mit CO,-Zertifikaten verpflichtet.

Die Ubersicht der Kernindikatoren der Jahre 2022 bis 2024 finden Sie auf der Folgeseite. Sie
orientieren sind inhaltlich an den Forderungen der EU-Verordnung 2018/2026.

Bild 4: Dampfturbine der EVA.



UMWELTAUSWIRKUNGEN

TABELLE 1: KERNINDIKATOREN DER T2C GEMAR EMAS Il FUR DIE JAHRE 2022 BIS 2024:

Einheit 2022 2023 2024 Einheit A A A
BezugsgroRe (B)
Jahrliche gesamte Verbrennungsleistung (VL) [t/a] 481.553 487.811 527.315 - - -
Energieeffizienz
Gesamter Energieverbrauch Fremdbezug (Strom, Erdgas) [MWh / a] 55.301 55.729 44.188 [MWh /t VL] 0,11 0,11 0,08
Energieverbrauch Strom (aus Fremdbezug und Eigenerzeugung) [MWh / a] 118.972 100.730 105.570 [MWh /t VL] 0,25 0,21 0,20
Energieverbrauch Erdgas [MWh/ a] 33.418 42.321 39.967 [MWh/t VL] 0,07 0,09 0,08
Anteil regenerative Energie [%] 0,00 0,00 0,00 [%] N/A N/A N/A
Kennzahl Energieproduktion
Strom [MWh/ a] 102.653 147.162 220.921 [MWh/t VL] 0,21 0,30 0,42
davon entcarbonisierter Strom (in 2024: 49,6 % BioAn = biogener Anteil) [MWh / a] 49.068 71.815 109.577 [MWh /t VL] 0,10 0,15 0,21
Dampf [MWh/ a] 486.554 370.712 275.582 [MWh /t VL] 1,01 0,76 0,52
davon entcarbonisierter Dampf (in 2024: 49,6 % BioAn = biogener Anteil) [MWh / a] 232.573 180.907 136.689 [MWh /t VL] 0,48 0,37 0,26
Materialeffizienz (ohne Energietrager und Wasser)
Massenstrom (Sand, Kalk, Herdofenkoks) [t/a] 12.711 13.739 14.246 [t/tVL] 0,03 0,03 0,03
Wasser
Wasserbezug [m3/a] 1.618.165 1.563.876 1.551.058 [m3/tVL] 3,36 3,21 2,94
Trinkwasser [m3/a] 4.197 5.563 4.951 [m3/tVL] 0,01 0,01 0,01
Flusswasser (Kihlwasser und Einspritzwasser) [m3/a] 828.173 901.207 1.089.949 [m3/tVL] 1,72 1,85 2,07
VE-Wasser (Kesselspeisewasser) [m3/a] 785.795 657.106 456.158 [m3/tVL] 1,63 1,35 0,87
Abwassermenge zur Klaranlage [m3/a] 268.439 254.858 190.371 [m3/tVL] 0,56 0,52 0,36
Abfall
Asche (zur Beseitigung) [t/a] 44.569 45.747 47.701 [t/tVL] 0,09 0,09 0,09
Asche (zur Verwertung) [t/a] 63.968 55.425 62.920 [t/tVL] 0,13 0,11 0,12
Filterstaube (zur Verwertung) [t/a] 21.107 21.695 22.544 [t/tVL] 0,04 0,04 0,04
Eisen- und Nichteisenmetalle (Recycling) [t/a] 5.345 5.559 4.624 [t/tVL] 0,011 0,011 0,009
Sonstige Abfalle (inkl. Bau- und Feuerfestabfalle) [t/a] 744 949 552 [t/tVL] 0,002 0,002 0,001
Biologische Vielfalt
Flachenverbrauch (bebaute Flache) [m?] 46.287 46.287 46.287 [m?/tVL] 0,10 0,09 0,09
Voéllig versiegelt (Asphalt, Beton) [m?] 21.787 21.787 21.787
Dachflache, nicht begriint [m2] 18.047 18.047 18.047
Nicht versiegelte Flachen (Kies, Schotter, Sand; bewachsene Flachen) [m2] 6.453 6.453 6.453
Emissionen
Gesamtemissionen von Treibhausgasen als CO2-Aquivalent mit biogenen Anteilen [tCO2/a] 486.298 540.326 564.998 [tCO2/tVL] 1,01 1,11 1,07
Gfﬁ?é“ﬁ?gﬁﬁfii?eﬁ" fieibhatsoasenialsleoaaativaleht [tCO2/a] 258.224 286.913 284.759 [tCO2/tVL] 0,54 0,59 0,54
Gesamtemissionen in die Luft
SO2 [t/a] 7,89 9,20 2,33 [t/tVL] 0,0000 0,0000 0,0000
NOx [t/a] 353 359 401 [t/tVL] 0,0007 0,0007 0,0008

PM [t/a] 0,78 1,14 1,42 [t/tVL] 0,0000 0,0000 0,0000


https://euc-excel.officeapps.live.com/x/_layouts/xlviewerinternal.aspx?unified=1&ui=de-DE&rs=de-DE&wopisrc=https%3A%2F%2Fishgroup.sharepoint.com%2Fsites%2Foe_eva%2F_vti_bin%2Fwopi.ashx%2Ffiles%2Fa2f8eb21b3a54b9fa05d83306bc0d564&wdenableroaming=1&mscc=1&hid=C76FA7A1-50E8-9000-1B51-385BF3FDFAC8.0&uih=sharepointcom&wdlcid=de-DE&jsapi=1&jsapiver=v2&corrid=3f6cfe73-32a6-f874-4733-1278bd4ea578&usid=3f6cfe73-32a6-f874-4733-1278bd4ea578&newsession=1&sftc=1&uihit=docaspx&muv=1&ats=PairwiseBroker&cac=1&sams=1&mtf=1&sfp=1&sdp=1&hch=1&hwfh=1&dchat=1&sc=%7B%22pmo%22%3A%22https%3A%2F%2Fishgroup.sharepoint.com%22%2C%22pmshare%22%3Atrue%7D&preseededsessionkey=e245a82a-784c-de4b-e63c-91b9dd400f0b&preseededwacsessionid=3f6cfe73-32a6-f874-4733-1278bd4ea578&ctp=LeastProtected&rct=Normal&wdorigin=ItemsView&wdhostclicktime=1749743019602&afdflight=7&wdredirectionreason=Force_SingleStepBoot&xlel=1&instantedit=1
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Betriebsbedingte Auswirkungen zeichnen sich durch Kontinuitat aus, unter der Voraussetzung,
dass sich eine Anlage im bestimmungsgemafRen Betrieb befindet. Er umfasst neben dem
Normalbetrieb auch An- und Abfahrvorgénge, Probebetrieb sowie Wartungs-, Inspektions-,
Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten und den vortbergehenden Stillstand. Alle Abweichungen
von den Genehmigungsvoraussetzungen werden als nicht bestimmungsgemaf bezeichnet. Die
Umweltauswirkungen im Anlagenbetrieb werden als wesentlich und mittel identifiziert. Wesentliche
zusatzliche Auswirkungen auf die Biodiversitat sind nicht gegeben. Der Umweltaspekt wird daher
als gering eingestuft.

Die Verbrennungsanlage fiir Ersatzbrennstoffe ist eine genehmigungsbediirftige Anlage nach
Bundes-Immissionsschutzgesetz. Das bedeutet, dass auf die Vermeidung und die Vermin-
derung schadlicher Umweltauswirkungen durch Emissionen kontinuierlich hingewirkt wird.
Wahrend des Betriebes werden die Emissionen kontinuierlich Gberwacht, um nachzuweisen,
dass die Einflisse auf die Umwelt gering sind und alle Grenzwerte eingehalten werden. Ein
besonderes Augenmerk legen wir auf die Anlagensicherheit.

Bewertung des Umweltbelastungspotenzials - Anlagenbetrieb

Im Jahr 2018 wurde das Projekt ,Optimierung des SNCR-Verfahrens" zur weiteren Reduktion der
NOx-Emissionen (Stickoxide) gestartet. Hierdurch konnte ab 2019 der Aussto3 der NOx-
Emissionen aller Verbrennungslinien von 0,0009 auf 0,0007 Tonnen NOx/Gesamt-
verbrennungsleistung gesenkt werden. Ein niedriges Niveau hat sich auch im Jahr 2024 bestatigt.

Geruchsbeschwerden werden vom Industriepark Hochst entgegengenommen und in einem
zentralen Verzeichnis dokumentiert. In jedem Fall werden nach einer Ursachenermittiung
AbhilfemaRBnahmen getroffen. Im Jahre 2024 konnte keine Geruchsbeschwerde auf die EBS-
Anlage zuriickgefiihrt werden.

Die anfallenden Abwasser (Kiihiwasserabflut, Niederschlagswasser der Umschlagsplatze, Sanitar-
und Reinigungswasser) werden gesammelt und ordnungsgemal durch die werksinternen
Behandlungsanlagen gereinigt. Hinsichtlich der Abwassersituation im Industriepark ergeben sich
keine wesentlich veranderten Umweltauswirkungen durch die EBS-Anlage.

Hohes
Umweltbelastungs-

Abwasser Abfall Energie

Emission Geruch Boden

Bild 5: Bewertung der Umweltbelastungspotenziale im Anlagenbetrieb der EVA.
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Durch die Verbrennung der Ersatzbrennstoffe fallen Aschen an. Die Verwertung bzw. Beseitigung
dieser Abfalle unterliegen einer besonderen Uberwachung. Daher ist die Umweltauswirkung von
hoher Bedeutung. Um die Qualitét unserer Leistungen und unsere Zuverlassigkeit fur Dritte erkenn-
bar darzustellen, sind wir als Entsorgungsfachbetrieb (EfbV) zertifiziert.

Fir den Anlagenbetrieb sind Hilfsstoffe notwendig. Sie sind teilweise als wassergefahrdend nach
Wasserhaushaltsgesetz bzw. als gefahrlich nach Gefahrstoffverordnung kategorisiert. Diesem
Umstand wird Rechnung getragen bei der Nutzung dieser Stoffe. Den Umweltbelastungspoten-
tialen werden durch entsprechende Sicherheitsvorkehrungen fiir den Betrieb Rechnung getragen.

Durch den Einsatz von Ressourcen, insbesondere von Wasser aus dem Main zur Rickkihlung,
sind mittlere Auswirkungen auf den Umweltaspekt beziiglich Nutzung der Ressourcen vorhanden.
Ab 2019 konnte durch die Steigerung der Mitverbrennung von Klarschlammen der Einsatz von
Flusswasser kontinuierlich gesenkt werden.

Zur Anlieferung der Ersatzbrennstoffe existiert ein separat errichtetes LKW-Tor. Das Verkehrs-
aufkommen der Anlage betragt werktéglich derzeit ca. 160 LKW-Transporte fiir die Anlieferung von
Ersatzbrennstoffen (EBS) und Hilfsstoffen sowie fiir den Abtransport von Abféllen und
Ruckstanden. Alternative Verkehrswege per Bahn oder Schiff Uber den Containerterminal des
Industrieparks Hochst priift die T2C jeweils gemeinsam mit den Lieferanten. Bild 6: Anlieferhalle der EBS-Anlage (Gebaude H318).
Zu den indirekten Auswirkungen gehort neben der oben genannten Verkehrssituation auch die
Qualitat der Ersatzbrennstoffe. Die Qualitat betrifft insbesondere den Storstoffanteil und die
Stiickigkeit, die bestimmte Vorgaben einhalten muss, damit es nicht zu Stérungen im Betriebs-
ablauf kommt. Diese wird sowohl durch eine Beprobung beim Lieferanten als auch durch regel-
maRige eigene Beprobungen und durch die Anlieferkontrolle an der Kippkante des Bunkers gepriift.
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Das Managementsystem der T2C ist fur das gesamte Unternehmen beschrieben. Mit der
freiwilligen Beteiligung am europdischen System fur das Umweltmanagement (EMAS) sind die
Umweltaspekte fir den Betrieb der EBS-Verbrennungsanlage erfasst und bewertet.
Erganzend zur EMAS-Validierung ist das Unternehmen nach ISO 9001, ISO 14001 und als
Entsorgungsfachbetrieb zertifiziert.

Im integrierten Managementsystem der T2C sind Aufbau- und Ablauforganisation (Prozesse,
Zustandigkeiten, Verantwortlichkeiten) des Unternehmens festgelegt. Beispielsweise sind Pro-
zesse dafir festgelegt, wie T2C sicherstellt, dass Gesetzesanderungen erkannt, bewertet und
umgesetzt werden. Wichtige Umweltgesetze sind BImSchG mit 17. BImSchV, BVT-Schluss-
folgerungen zur Abfallverbrennung Durchfiihrungsbeschluss (EU) 2019/2010, 42. BImSchV,
KrWwG mit Nachweisverordnung und WHG mit AwSV, die durch die T2C beachtet und einge-
halten werden.

Daruber hinaus gibt es fur den Anlagenbetrieb ein Betriebshandbuch, in dem einzelne
Betriebs- und Arbeitsablaufe fir den Produktionsbetrieb, das Qualitéats- und Dispositions-

Anfragen per E-Mail von 2007 bis 2024

mUnternehmen mBehdrden Burger Bewerbungen

management und die Instandhaltung der Verbrennungsanlage festgelegt sind. Zu den konkre-
tisierenden Dokumenten gehdren auch Betriebsanweisungen zum Umgang mit wassergefahr-
denden Stoffen und Gefahrstoffen.

Die Dokumentation des Managementsystems wird regelmafig Uberprift und den Erforder-
nissen angepasst. Jahrlich erfolgt eine interne Kontrolle durch Audits mit speziell ausge-
bildeten Auditoren. Die Funktion des Managementsystems wird zusétzlich durch unabhangige
externe Prifer Gberwacht. VerstoRe zu gesetzlichen Anforderungen und den EMAS-Forde-
rungen wurden in den Audits seit Einflihrung des Managementsystems nicht festgestellt.

Die drei Saulen der internen Uberpriifung, des internen Kontrollsystems und der externen
Uberwachung bieten die Chance, Risiken und Verbesserungspotenziale fiir das Unternehmen
zu erkennen. Daraus werden Ziele und Programme zur Verbesserung des Management-
systems und der Performance abgeleitet. Auf diese Weise ist die kontinuierliche Verbesse-
rung der Umweltleistung sichergestellt.

VVon dem Angebot, konkrete Fragen zur EBS-Verbrennungsanlage zu beantworten,
machten in den letzten Jahren andere Unternehmen, Behdrden, Burger sowie Bewerber
Gebrauch (Auswertung der E-Mail-Anfragen nebenstehend).

Weiterhin werden Fragen per E-Mail: ebs@infraserv.com oder Telefon: 069 305-2500
(Mo.— Fr. von 8 — 16 Uhr) beantwortet.

Informationen Uber die EBS-Verbrennungsanlage kdnnen Sie jederzeit im Internet unter
www.ihr-nachbar.de abrufen.

Bei Beobachtungen und Beschwerden steht das Birgertelefon des Industrieparks,
Telefon: 069 305-4000 zur Verfligung.
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UNTERNEHMENSZIELE 2024 — 2026

ZIELE PROGRAMME VERANTWORTLICH TERMIN STATUS

Reduzierung der Grenzwertiiberschreitungen an den
Kaminen der Linien 1-3

Steigerung der Ergonomie durch verbesserte
Visualisierung der umweltrelevanten Prozessparameter

Reduktion des Erdgasverbrauchs auf < 40.000 MWh

Reduzierung der Kesselverschmutzung und daraus
resultierenden Verminderung der Abreinigungskosten
der Uberhitzerpakete um 20 %

Verlangerung der durchschnittlichen Reisezeit der
Verbrennungslinien auf > 100 Tage

Optimierung der Verbrennungsleistung durch bessere
Durchmischung des Brennstoffs im Annahmebereich

Reduzierung der Anzahl der sich in Betrieb befindenden
Speisewasserpumpen und somit Reduktion des
Stromverbrauchs

Reduzierung der Reinigungskosten Diisenboden

Planung der Feuerfestauskleidung (Brennkammer) mit
einem Plattensystem

Sichere Einhaltung des neuen Jahresmittelwert
(17.BImschV) fir NOx von 100 mg/Nm3

Optimierung der Klarschlammmischungen,
der Ofenbeschickung sowie der
Feuerleistungsregelung

Neugestaltung der Messwarte

Optimierung der Anlagenfahrweise

Betriebsversuch mit Einsatz von Additiven

Betriebsprojekt ,QUIC+" zur Steigerung der
Verfugbarkeit der Verbrennungslinien

Erneuerung der Kransteuerung und
Optimierung der Anlieferlogistik

Umbau der Speisewasserpumpen auf
Schnellstartfahigkeit

Optimierter Bettsandaustausch.
Monitoring Rezifilter durch zusétzliche
Staubmessung

Ausarbeitung Plattenstudie (Trost)
Warmeubergangsberechnung (RSP)

Optimierung der SNCR-Anlage/Regelung
durch den Hersteller ERC

Berisbsleior EVA_ bis 2024
Berisbsleier EVA_ bis 2024
Berisbsleier EVA_ bis 2026
Berisbsleier EVA_ bis 2026
Beriebsleier EVA_ bis 2026
Geschaftsfuhrer T2C/

Betriebsleiter EVA bis 2026
Betricbsleier EVA bis 2026
Berisbsleier EVA_ bis 2026
Berisbsleier EVA_ bis 2025
Berisbsleier EVA_ bis 2026

abgeschlossen

abgeschlossen

100 % in 2024

in Arbeit

abgeschlossen

50 %

75 %

75 %

abgeschlossen

90 %
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