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Liebe Leser,

in jiingster Zeit hat sich die Palette der klassischen Energietrager und alternativen Energieformen erweitert: Neben Kohle, Ol
und Gas sowie regenerativen Energieformen wie Wind- oder Solarenergie stellen Ersatzbrennstoffe (EBS) Alternativen fir
die Energieerzeugung dar. Die heizwertreichen Fraktionen von Haus- und Gewerbeabféllen dirfen nicht mehr unvorbehan-
delt deponiert werden. Der Gesetzgeber schreibt vor, dass die in den Ersatzbrennstoffen enthaltene Energie genutzt werden
muss. Doch stellen Ersatzbrennstoffe tatséchlich eine echte Alternative zu fossilen Energietragern oder den etablierten
Alternativ-Energien dar? Was spricht fur die thermische Verwertung dieser Materialien, was dagegen?

Umweltschutzverbénde sehen die Millverbrennung nach wie vor aufgrund der Schadstoffemissionen sehr kritisch. Zudem
argumentieren Kritiker der EBS-Verbrennung, dass der stofflichen Verwertung gegenuiber der thermischen Verwertung
Vorrang eingeraumt werden musste. So steht die Beflirchtung im Raum, dass Abfallfraktionen, die auch recycelt werden
kénnten, aus wirtschaftlichen Griinden in Verbrennungsanlagen landen. Dem ist zu entgegnen, dass die Erzeuger von
Ersatzbrennstoffen recyclingfahige Stoffe schon aus wirtschaftlichen Interessen aussortieren und vermarkten.

Was spricht fur die Ersatzbrennstoff-Anlagen? Unzweifelhaft kann sich eine Volkswirtschaft, die auf Energieimporte
angewiesen ist, die Deponierung energiereicher Abfélle nicht leisten, und eine Gesellschaft, die sich Umweltschutz und
Abfallreduzierung zum Ziel gesetzt hat, kann dies ebenso wenig. Daher ist die thermische Verwertung energiereicher Abfélle
okologisch und energiepolitisch ausgesprochen sinnvoll.

Die thermische Verwertung von Ersatzbrennstoffen anstelle von fossilen Energietragern reduziert den Ausstol? des klima-
schéadlichen Kohlendioxids deutlich. Die Schadstoffproblematik besteht bei neuen Anlagen, die mit modernen Rauchgas-
reinigungsanlagen ausgestattet sind, langst nicht mehr. Darauf verweist auch das Bundesumweltministerium in
verschiedenen Veroffentlichungen. Und was fur herkbmmliche Hausmullverbrennungsanlagen gilt, gilt erst recht fur Anlagen,
in denen sortierte, aufbereitete Ersatzbrennstoffe verwertet werden.

Mit dem Betrieb der neuen Ersatzbrennstoff-Anlage wollen wir den gréRtmdglichen Nutzen fur die Umwelt erzielen, indem wir
dort Energie produzieren, wo sie notig gebraucht wird. Dabei ergreifen wir durch ein aktives Umweltmanagement die
Chance, unsere Umweltleistung wahrend der gesamten Lebensdauer der Anlage stetig zu Uberpriifen und zu verbessern
und Auswirkungen auf die Nachbarschaft zu minimieren.

Mit dieser Umwelterklarung mochten wir IThnen alle wichtigen Daten und Informationen der T2C in Bezug auf den Umwelt-
schutz zur Verfigung stellen, damit Sie einen Einblick in die Umweltaktivitaten der T2C erhalten und in den offenen Dialog
mit uns eintreten kénnen. Wir wiinschen lhnen eine interessante Lekture.

Dr. Marcell Peuckert Dr. Dirk Lorbach

Geschéftsfuhrung der Thermal Conversion Compound Industriepark Héchst GmbH



Unternehmen

Der Industriepark Hochst ist ein dynamischer Standort. 90 Unternehmen sind auf dem 4,6 Quadratkilometer gro3en Areal in
Frankfurt am Main anséssig, 22.000 Menschen arbeiten hier taglich. In rund 120 Produktionsanlagen von Chemie- und
Pharmaunternehmen sowie den rund 800 Forschungs-, Labor- und Verwaltungsgebauden wird viel Energie bendétigt. Daher
entsteht derzeit im Stidwesten des Standortes die Ersatzbrennstoff-Verbrennungsanlage der T2C.

Die Anlage wird etwa 70 Megawatt elektrische Leistung beziehungsweise 250 Tonnen Dampf pro Stunde in das Netz des
Standortes einspeisen. Durch die gleichzeitige Nutzung von elektrischem Strom und Dampf ist die thermische Verwertung
der Ersatzbrennstoffe im Industriepark besonders effizient.

Zu dem Genehmigungsbescheid nach Bundes-Immissionsschutzgesetz vom 29. Februar 2008 wurden einzelne Anderungs-
antrage gestellt, beispielsweise zur prozesstechnischen Optimierung der Filterriickspilung des Hauptkihlwasserkreislaufes.
Diese wurden nach Prifung und Genehmigung durch die zustéandigen Behodrden in das Projekt eingebracht.

Mit dem Bau der Anlage wurde Mitte 2007 begonnen. Der Bunker der Anlage ist etwa 50 Meter, der eigentliche
Kraftwerksblock etwa 40 Meter und die Rauchgasreinigungsanlage etwa 30 Meter hoch. Hinter der
Rauchgasreinigungsanlage sind drei jeweils 80 Meter hohe Schornsteine mit Saugzuggeblédsen montiert, zusétzlich ein
gleichhoher Schornstein zur Absaugung des Bunkerbereichs bei Anlagenstillstand. Als Generalunternehmer tbernimmt die
Firma Ebara, ein weltweit téatiges Unternehmen mit Sitz in Japan, den kompletten Bau der Anlage inklusive der
Anlagentechnik.

Die warme Inbetriebnahme hat Mitte 2010 mit einem Kessel begonnen, danach wurden zeitlich versetzt die beiden restlichen
Kessel zugeschaltet. Derzeit 1auft die Anlage im Probebetrieb unter Leitung Ebara. In 2010 wurden insgesamt 38.000 t EBS
verbrannt. Eine Ubernahme durch T2C ist fir 2011 vorgesehen.




Unternehmen

Ersatzbrennstoffe (kurz EBS) werden aus Siedlungs- und Gewerbeabfallen gewonnen. Entsorgungsunternehmen
zerkleinern und sortieren die angelieferten Abfélle in speziellen Aufbereitungsanlagen und gewinnen auf diese Weise
verschiedene Wertstofffraktionen, darunter auch die hochkalorischen Ersatzbrennstoffe. Schon das Verfahren der Brenn-
stoffgewinnung hat gegenuber der klassischen Hausmullverbrennung, bei der die Abfalle lediglich vom Verbraucher
vorsortiert und anschlie3end mit hohem Energieaufwand verbrannt werden, deutliche 6kologische Vorteile. Mullver-
brennungsanlagen bendétigen Energie und liefern in Relation zum Brennstoff-Input nur geringe Mengen an Strom und
Warme, Ersatzbrennstoff-Anlagen nutzen den hohen Energieanteil der sortierten Abfélle und erzeugen vergleichsweise viel
Energie. Durch Nutzung der Kraft-Wéarme-Kopplung wird ein hoher Wirkungsgrad erzielt.

Die Ersatzbrennstoffe unterliegen strengen Qualitédtsanforderungen, die regelmaRig uberprift werden. Als Regelbrennstoff
fur die Verbrennungsanlage kommen Ersatzbrennstoffe mit Energieinhalt von ca. 10.000 bis 44.000 kJ/kg zum Einsatz. Der
mittlere Heizwert betragt 13.400 kJ/kg (z. Vgl.: Braunkohle 16.000 kJ/kg). Taglich sollen in der EBS-Verbrennungsanlage bis
zu 6.000 m3 (1.900 t) Ersatzbrennstoffe angenommen werden.

Die Ersatzbrennstoffe werden von Entsorgungsunternehmen geliefert, deren Einsammelgebiete in Deutschland liegen und
die Sortieranlagen im sudwestdeutschen Raum betreiben. Langfristige Liefervertrdge mit verschiedenen EBS-Lieferanten
sind bereits abgeschlossen, so dass der Betrieb der Anlage gesichert ist.

Die Anlieferung wird Uberwiegend per LKW erfolgen. Ergénzend ist auch eine Anlieferung per Bahn oder Schiff tber das
Containerterminal des Industrieparks Hochst moglich. Von dort wird dann per LKW der jeweilige geschlossene Container
Uber WerkstraRen zur Anlage gefahren.

Die Aufnahme und Zwischenlagerung der angelieferten Brennstoffe erfolgt in einem so genannten Bunker. Er ist als
Tiefbau mit mehreren Abkippstellen ausgefiihrt. Um eine Geruchsbelastigung auRerhalb des Bunkers auszuschlieen, wird
die Luft aus dem Bunker abgesaugt und als Teilstrom der Verbrennungsluft in die Feuerung gefuhrt.

Zur Verbrennung bei einer Temperatur von 850 — 900C werden die Er satzbrennstoffe in ein zirkulierendes Wirbelbett aus
Quarzsand eingetragen. Diese Technologie garantiert einen hohen Ausbrand, da sich die feinen, glihendhei3en
Sandpartikel mit den Ersatzbrennstoffen und der Verbrennungsluft vermischen.

Zur Nutzung der Warme aus der EBS-Verbrennung dient ein spezieller Dampferzeuger. Der erzeugte Frischdampf wird in
der Turbine entspannt und gibt dabei seine Energie an den Generator ab, in dem elektrische Energie erzeugt wird.



Unternehmen

Als generelle Uberschusswéarme verbleibt der Nassdampfanteil der Turbine, dessen Kondensationswarme abgefiihrt werden
muss. Zum Betrieb der EBS-Verbrennung wird daher ein Kiihlsystem auf Basis eines Rickkiihlwerkes mit Kreislaufkihl-
wasser genutzt. Das Kuhlwerk besteht aus mehreren Einheiten. Die Abkuihlung erfolgt durch Verdunstung eines Teils des
Kuhlwassers.

Nach dem Verlassen des Dampferzeugers wird das Rauchgas der Rauchgasreinigungsanlage zugefihrt. Die Abgas-
reinigung erfolgt in einem quasi-trockenen Verfahren, bei dem keine Abwasser entstehen. Das gereinigte Abgas wird tber
einen Saugzugventilator und einen 80m hohen Schornstein je Verbrennungslinie an die Atmosphéare abgegeben.

Zur Entsorgung werden Bettasche aus der Wirbelschichtfeuerung, Flugasche aus dem Dampfkessel und die Filterstaube
aus der Rauchgasreinigung in separate Silos gefordert. Die Siloinhalte werden staubfrei in LKW verladen, ebenso gefilite
Container, in denen verschiedene Reststoffe, z.B. Metalle aus der mechanischen Behandlungsanlage gesammelt werden. Je
nach Reststoff werden die Stoffe einer Verwertung zugefuhrt oder ordnungsgemar beseitigt.



Unternehmen

Mit Wirkung zum 27.12.2005 wurde die Thermal Conversion Compound Industriepark Héchst Gm bH (kurz T2C) im
Handelsregister beim Amtsgericht Frankfurt am Main eingetragen. Die T2C hat zwei Geschéftsfuhrer, die die Geschéafte der
Gesellschaft verantworten. Anteilseigner sind mit 83,3 % die Infraserv GmbH & Co. Hochst KG, Standortbetreiber des
Industrieparks Hochst, sowie 3i Group plc, ein internationaler Investor, der derzeit allein in Deutschland an ca. 90
mittelstandischen Unternehmen beteiligt ist, die in den Bereichen Infrastruktur, Umwelttechnik und Gesundheit tatig sind.

Die Ersatzbrennstoff-Verbrennungsanlage wird in der Regel zwolf Monate eines Jahres ohne Unterbrechung betrieben. Es
werden darin ca. 24 Betriebsangehdrige in kontinuierlicher Wechselschicht und zusétzlich 10 Betriebsangehorige tagsiiber
arbeiten. Die Betriebsfiihrung erfolgt durch erfahrene Mitarbeiter der Infraserv GmbH & Co. Hochst KG.

Bereits vor Inbetriebnahme der Anlage wurden die Umweltbeauftragten fur Abfall, Immissionsschutz, Gewéasserschutz und
Gefahrgut bestellt.

Daruber hinaus ist die Verbrennungsanlage fiir Ersatzbrennstoffe in die Alarm- und Gefahrenabwehrorganisation des
Industrieparks eingebunden. Diese regelt alle Ablaufe und Zustandigkeiten sowie die Kommunikations- und
Informationswege, die im Fall einer Stérung notwendig werden. Das Notfallmanagement gewahrleistet eine rasche
Gefahreneinschétzung, eine friihe Warnung und Information der Offentlichkeit und schiitzt durch schnelles Eingreifen der
Einsatzkrafte vor schadlichen Umweltauswirkungen.

Geschaftsfihrung

Systembetreuer Support-Funktionen

div. Umweltbeauftragte

Betriebsleiter

Betriebsbiro/Assistenz

Qualitats- und

Betrieb EMR-Technik Verfahrenstechnik
Stoffstrommanagement



Unternehmen

Unternehmensleitlinien

Die Thermal Conversion Compound Industriepark Hochst GmbH wird im Industriepark Hochst eine Verbrennungsanlage zur
thermischen Verwertung von behandeltem Abfall (Ersatzbrennstoff) betreiben. Die Verbrennungsanlage wird einen
wertvollen Beitrag zur Schonung endlicher Ressourcen und zur Minimierung der Treibhausgasimmissionen durch den
Einsatz von Abféllen leisten.

Unsere besondere Verantwortung gegeniiber der Umwelt als Lebensgrundlage zukunftiger Generationen erkennen wir an.
Wir verpflichten uns tber die gesetzlichen Vorgaben hinaus zur kontinuierlichen Verbesserung unserer Umweltleistung zum
Schutz des Menschen und der Umwelt. Der Nutzen unserer Kunden steht dabei im Fokus unseres Handelns. Daflr haben
wir folgende Grundsétze in unseren Leitlinien festgelegt:

Bei dem Betrieb unserer Anlage wollen wir Uber die gesetzlichen Anforderungen hinaus fortschrittliche Techniken und
Standards realisieren, sofern dies technisch machbar und wirtschaftlich vertretbar ist.

In Bezug auf Anlagen- und Arbeitssicherheit wollen wir ein hohes Niveau gewahrleisten und — wo méglich — verbessern.

Wir achten darauf, dass unsere hohen Anspriiche an Qualitéat und Umweltschutz auch von unseren Lieferanten und
Dienstleistern erfillt werden.

Naturliche Ressourcen sollen von uns geschont werden, indem wir Roh- und Hilfsstoffe effizient verwenden.

Durch technische und organisatorische Manahmen wollen wir das Aufkommen von Abfall, umweltbelastender
Emissionen und Abwasser vermeiden oder minimieren, sofern das technisch mdglich und wirtschaftlich vertretbar ist.

Wir entwickeln, tiberwachen und optimieren unsere Prozesse und orientieren uns dabei konsequent an den Wiunschen
unserer Kunden.

Wir verpflichten uns zu einer partnerschaftlichen Beratung und Information unserer Kunden und Lieferanten sowie
anderer Vertragspartner, um beidseitig sicheres und umweltbewusstes Handeln zu férdern.

Wir pflegen einen aktiven Dialog mit den interessierten Kreisen, eine offene Zusammenarbeit mit den Behorden sowie
eine umfassende Information der fiir uns tatigen Arbeitnehmer und der Offentlichkeit (iber unsere Aktivititen und ihre
Auswirkungen auf Mensch und Umwelt.

Diese Leitlinien sind als Umwelt- und Qualitatspolitik unseres Unternehmens verbindlich fur alle bei Thermal Conversion
Compound Industriepark Hochst GmbH tétigen Arbeitnehmer.

Frankfurt, den 31.05.2011

Dr. Marcell Peuckert Dr. Dirk Lorbach

Geschaftleitung der Thermal Conversion Compound Industriepark Hochst GmbH



Umweltauswirkungen

Umweltauswirkungen

In einer ersten Umweltpriifung wurden 2006 bereits alle voraussichtlich betroffenen Umweltaspekte betrachtet, Planungs-
daten analysiert und mittels Einstufungskriterien die zukinftigen Umweltauswirkungen abgeschétzt. Einstufungskriterien sind
beispielsweise die Einhaltung umweltrechtlicher Rahmenbedingungen, das Umweltbelastungspotential sowie gesell-
schaftliche Anforderungen.

In der jahrlich durchgefuhrten Bewertung der Umweltauswirkungen werden u.a. folgende Aspekte betrachtet: Emissionen,
Abwasser, Abfall, Boden, Ressourcen, umweltrelevante Stoffe, Verkehr, Biodiversitat sowie indirekte Auswirkungen.

Die Bewertung der betriebsbedingten Auswirkungen  basiert auf der umfangreichen Datenerhebung, die im Rahmen der
Anlagenplanung und des Genehmigungsverfahrens vollzogen wurde. Oberste Prioritat bei der Planung hat naturlich die
Gewadhrleistung des bestimmungsgeméafRen Betriebs und damit die Einhaltung aller Grenzwerte. Zu diesem Zweck wurden
umfassende Prognosen und Konzepte erstellt. Beispielsweise Immissionsprognosen sowohl fur die relevanten Stoffe als
auch fur Gertiche und Schall. Ebenso Konzepte zur Abfallvermeidung, -verwertung und -beseitigung sowie zur Anlagen-
sicherheit. Die Planwerte sind die Basis fir die Kernindikatoren, wie sie von der neuen EMAS Il gefordert werden. Die
Kernindikatoren umfassen sechs Schliisselbereiche: Energieeffizienz, Materialeffizienz, Wasser, Abfall, biologische Vielfalt
und Emissionen. Als Bezugsgrof3e zu den einzelnen Schlisselbereichen dient die maximale Verbrennungsleistung
angegeben in Tonnen Ersatzbrennstoffe. Aus dem gesamten Input bzw. der Auswirkung eines Schliisselbereiches wird der
spezifische Wert (Regs) in Relation zu einer Tonne verbrannter Ersatzbrennstoffe errechnet.

Kernindikatoren der T2C nach EMAS Il



Umweltauswirkungen

Aufgrund der wechselnden Betriebszustande wahrend der Inbetriebnahmephase sind aussagefahige Istwerte noch nicht
verfliigbar. Einzelmessungen belegen die Einhaltung der Grenzwerte geméal Genehmigung.

Betriebsbedingte Auswirkungen zeichnen sich — im Gegensatz zu den baubedingten - durch Kontinuitat aus, unter der
Voraussetzung, dass sich eine Anlage im bestimmungsgemafien Betrieb befindet. Er umfasst neben dem Normalbetrieb
auch An- und Abfahrvorgénge, Probebetrieb sowie Wartungs-, Inspektions-, Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten und
den vorubergehenden Stillstand. Alle Abweichungen von den Genehmigungsvoraussetzungen werden als nicht
bestimmungsgemalf bezeichnet. Die zu erwartenden Umweltauswirkungen im Anlagenbetrieb wurden als wesentlich und
mittel identifiziert. Wesentliche zuséatzliche Auswirkungen auf die Biodiversitat sind nach Ergebnis der Immissionsprognose
und der Umweltvertréaglichkeitsuntersuchung nicht zu erwarten. Der Umweltaspekt wird daher als gering eingestuft.

Die Verbrennungsanlage fur Ersatzbrennstoffe ist eine genehmigungsbedirftige Anlage nach Bundes-Immissionsschutz-
gesetz. Das bedeutet, dass auf die Vermeidung und die Verminderung schadlicher Umweltauswirkungen durch Emissionen
bereits im Vorfeld verstarkt hingewirkt wird. Wéhrend des Betriebes werden die Emissionen tberwacht, um nachzuweisen,
dass alle Grenzwerte eingehalten werden. Um Auswirkungen des nicht bestimmungsgeméafRen Betriebs entgegen zu wirken,
wird schon in der Planung ein besonderes Augenmerk auf die Anlagensicherheit gerichtet. Nachteilige Auswirkungen durch
Schall bzw. Gerliche werden nach derzeitigem Stand ausgeschlossen. Entsprechende MaRhahmen zur Minimierung wurden
planungsseitig getroffen.

Die anfallenden Abwésser (Kuhlwasserabflut, Niederschlagswasser der Umschlagsplétze, Sanitar- und Reinigungswasser)
werden gesammelt und ordnungsgemalf durch die werksinternen Behandlungsanlagen gereinigt. Hinsichtlich der Abwasser-
situation im Industriepark ergeben sich keine wesentlich veréanderten Umweltauswirkungen durch die EBS-Verbrennungs-
anlage.

Durch die Verbrennung der Ersatzbrennstoffe fallen Aschen an. Die Verwertung bzw. Beseitigung dieser Abfélle unterliegen
einer besonderen Uberwachung. Daher ist die Umweltauswirkung von hoher Bedeutung. Um die Nachvollziehbarkeit der
Abfallstréme sicherzustellen, wird zusétzlich die Uberpriifung und Zertifizierung als Entsorgungsfachbetrieb angestrebt.

Bewertung der Umweltausnirkungen - Anlagenbetrieb

Auswirkung
77777777777777777777777777777777777777777777777 __ __ mittlere
Auswirkung
77777777777777777777777777777777777777777777 _ geningfugige
Auswirkung
‘ , nicht relevant

Emissionen Abwasser

Ressourcen urwveltrele\ante Verkehr Biodiversitat indirekte
Stoffe Auswirkungen



Umweltauswirkungen

Fur den Anlagenbetrieb sind Hilfsstoffe notwendig. Sie sind teilweise als wassergefahrdend nach Wasserhaushaltsgesetz
bzw. als umweltgefahrlich nach Gefahrstoffverordnung kategorisiert. Diesem Umstand wird Rechnung getragen bei der
Nutzung diese Stoffe. Die Umweltbelastungspotentiale wurden bei der Planung berucksichtigt und entsprechende
Sicherheitsvorkehrungen fur den Betrieb festgelegt.

Durch den Einsatz von Ressourcen insbesondere von Wasser aus dem Main zur Rickkihlung sind mittlere Auswirkungen
auf den Umweltaspekt beziglich Nutzung der Ressourcen zu erwarten. Der Mengeneinsatz an Flusswasser von ca. 370 m3
pro Stunde wird durch die Ruckkuhlwassertechnik auf ein Mindestmalfd reduziert.

Zur Anlieferung der Ersatzbrennstoffe ist mit einem erhdhten Verkehrsaufkommen  zu rechnen. Werktaglich werden ca. 240
LKW-Transporte fur die Anlieferung von EBS und Hilfsstoffen sowie fur den Abtransport von Abféllen und Riickstanden
notwendig sein. Erganzend ist auch eine Anlieferung per Bahn oder Schiff ber das Containerterminal des Industrieparks
Hochst moglich. Ob diese Verkehrswege alternativ genutzt werden kdnnen, wird T2C gemeinsam mit den Lieferanten prufen.

Fir die Bewertung der indirekten Auswirkungen st die Qualitat der Ersatzbrennstoffe ein wesentlicher Faktor im Betrieb
der Verbrennungsanlage. Diese wird sowohl durch eine Beprobung beim Lieferanten als auch durch eine eigene Beprobung
geprift. Um die indirekten Umweltauswirkungen so gering wie mdglich zu halten, werden Lieferanten im Hinblick auf
Qualitats-, Umwelt- und Sicherheitsaspekte ausgewahit.



Umweltmanagement

Das Managementsystem der T2C st fiir das gesamte Unternehmen beschrieben. Mit der freiwilligen Beteiligung am
europaischen System fiir das Umweltmanagement (EMAS) seit 2006, wurden bereits vor Baubeginn Umweltaspekte fur die
Errichtung und den Betrieb der neuen EBS-Verbrennungsanlage berucksichtigt. Seit 2009 wurde das Managementsystem
noch um Qualitatsaspekte der ISO 9001 erweitert.

Im nunmehr integrierten Managementsystem der T2C sind Aufbau- und Ablauforganisation (Prozesse, Zustandigkeiten,
Verantwortlichkeiten) des Unternehmens festgelegt. Beispielsweise sind Prozesse daflr festgelegt, wie T2C sicherstellt,
dass Gesetzesanderungen zur Kenntnis genommen werden, entsprechend umgesetzt werden und wie dieses Geschehen
Uberwacht wird.

Daruber hinaus gibt es fur den Anlagenbetrieb ein Betriebshandbuch in dem einzelne Betriebs- und Arbeitsablaufe fir den
Betrieb, das Stoffstrommanagement und die Instandhaltung der Verbrennungsanlage festgelegt sind. Einige
konkretisierende Dokumente wurden bereits im Rahmen des Genehmigungsverfahrens erstellt. Hierzu gehdren
Betriebsanweisungen nach VAwS und zum Umgang mit Gefahrstoffen.

Die Dokumentation des Managementsystems wird regelméaRig uberprift und den Erfordernissen angepasst. Jahrlich erfolgt
eine interne Kontrolle - in Form von sogenannten Audits — durch speziell ausgebildete Mitarbeiter. Die Funktion des
Managementsystems wird zuséatzlich durch unabhéngige, betriebsfremde Prifer Uberwacht und bescheinigt. Verstolie zu
gesetzlichen Anforderungen wurden in den Audits nicht festgestellt.

Die drei Saulen der internen Uberpriifung, der internen Kontrolle und der externen Uberwachung bieten die Chance fiir das
Unternehmen, Verbesserungspotentiale zu erkennen und neue Ziele und Programme abzuleiten. Auf diese Weise ist die
kontinuierliche Verbesserung der Umweltleistung sichergestellt.

Unternehmen, wie die T2C, die darlber hinaus auch bereit sind, die Informationen tber ihre Umweltleistung zu
veréffentlichen und den Dialog mit der Offentlichkeit zu unterstiitzen, kénnen sich an EMAS, dem System fiir das
Umweltmanagementsystem und die Umweltbetriebspriifung beteiligen.

Von dem Angebot konkrete Fragen zur EBS-Verbrennungsanlage zu beantworten, machten in
den letzten vier Jahren andere Unternehmen, Behdrden, Birger sowie Bewerber Gebrauch
(Auswertung der E-Mail-Anfragen nebenstehend).

Weiterhin werden Fragen per Mail: ebs@infraserv.com oder Telefon: 069 305-2500 (Mo.-Fr.
Von 8 — 16 Uhr) beantwortet.

Informationen Uber die EBS-Anlage kdnnen Sie jederzeit im Internet unter www.ihr-nachbar.de
abrufen.

Bei Beobachtungen und Beschwerden steht das Birgertelefon des Industrieparks, Telefon 069
305 4000 zur Verfugung.



Umweltmanagement

Umweltziele und Programme 2006 — 2010

Der Zielekatalog wurde in die drei Phasen Planung, Errichtung und Betrieb untergliedert. Insgesamt konnten zwolf
MaRnahmen in den letzten finf Jahren vollstandig umgesetzt werden (s. Tabelle). In der Planungsphase standen Ziele im
Vordergrund, die dem vorbeugenden Umweltschutz dienten (Vermeidung und Minimierung).

Ziele Programme Verantwortlich Termin
Planungsphase
Vorbeugende Vermeidung bzw. Geschéftsfuhrer T2C /
Verminderung schadlicher Durchlaufen des Genehmigungsverfahrens nach BImSchG Projektleiter Ende 2007
Umweltauswirkungen durch Emissionen Genehmigungen
Festlegung der einzusetzenden Technik und Materialien unter
Minimierung von Umwelt- und Sicherheitsrisiken| Berticksichtigung von Umwelt- und Sicherheitsrisiken sowie Festlegung Technischer November
im Vorfeld der Verantwortlichkeiten in Zusammenarbeit mit dem Projektleiter 2006
Generalunternehmer
Sicherstellen der EBS-Qualitat EBS-Probenahmesystem fir reprgsentatwe Analysen im Detail Tec_hnlsc_her Ende 2008
ausarbeiten Projektleiter
Minimierung der Umweltbelastung durch Ausarbeiten eines detaillierten Logistikkonzeptes Tec_hmsgher Ende 2007
Verkehrsaufkommen Projektleiter
Errichtungsphase
. . . . . . Geschéftsfuhrer T2C /
. . Abstimmung eines Sicherheits- und Gesundheitsschutzplanes mit - -
Sicherstellen hoher Umweltstandards bei MaRnahmen zur Verbesserung der Arbeitssicherheit des Gesundheits- Sicherheits- und November
Lieferanten Gesundheits- 2006
und Umweltschutzes .
schutzkoordinator
Minimierung indirekter Umweltauswirkungen Implementierung von regelméafigen Planungs-, Projekt- oder Technischer .
N . . . Juli 2007
durch verbesserte Kommunikation Baubesprechungen mit dem Generalunternehmer Projektleiter
Sicherstellen der EBS-Qualitat Durchflihrung einer Messsystemanalyse zur Qualifizierung des EBS- Geschaftsfiihrer T2C 2009
Analyseprozesses
Sicherstellen der EBS-Quialitét Erarbeitung eines QM-Qualitdtsmanagementsystems fiir den EBS-Input| Geschéftsfuhrer T2C 2009
Sicherstellen hoher Umweltstandards bei Kontrolle der Planungen, Montagen, Fertigungen und Ausfihrungen im Geschaftsfghrer T2C/
. . > Technischer 2006 — 2010
Lieferanten Rahmen der vertraglichen Vereinbarungen . .
Projektleiter
Betriebsphase
Sicherstellen des bestlmmungsgeméBen Bestellung der Beauftragten zum jeweils notwendigen Zeitpunkt Geschiftsfithrer T2C | 2006 - 2008
Anlagenbetriebes (Inbetriebnahme der Anlage)
Erarbeitung von Spezifikationen fur EBS aus Shredderleichtfraktion und
Sicherstellen der EBS-Qualitat ggf. gemeinsam mit Shredderbetrieben Ertiichtigung des EBS-aus-SLF-| Geschéftsfihrer T2C 2011
Aufbereitungsprozesses
Uberwachen umweltrelevanter Prozesse Entwicklung eines aussagekréftigen Kennzahlensystems zur Umweltmanagement- 2010
Umweltleistung der EBS-Anlage Beauftragter T2C




Umweltmanagement

Unternehmensziele 2009 — 2012

Nr. Ziele Programme Verantwortlich Ressourcen Termin
1 PlanmaRige Inbetriebnahme der Anlage Durchfuhrung der |nbe;tnebnahmeaktwnaten geman Geschaftsfuihrer T2C, Projektbudget 2011
Projektplanung Generalunternehmer
Erarbeitung eines optimierten Qualitatssicherungs- und
. ) s Reklamationsprozesses unter Berticksichtigung der Geschaéftsfiihrer T2C
2 Sicherstellen der EBS-Qualitat diversen genehmigungsrechtlichen, vertraglichen und Betriebsleiter EVA ifd. Budget 2011
wirtschaftlichen Anforderungen
Sicherstellen der Nachvollziehbarkeit in e . Geschéftsfuhrer T2C/
3 der Abfall-Kreislaufwirtschaft Zertifizierung als Entsorgungsfachbetrieb Betriebsleiter EVA Ifd. Budget 2012
. L ) . . Geschaftsfiuhrer T2C/
4 Optimieren der Emissionen Entwicklung und Umsetzen eines Dioxin-Messprogramms Betriebsleiter EVA Ifd. Budget 2009-2012
5 Optimierung der Ascheverwertung Ableitung im Rahmen eines SixSigma Projektes Geschaftsfiihrer T2C/ Ifd. Budget 2011

Betriebsleiter EVA
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